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Die Erflndung betrifft elne Matratze, vorzugsweise verwendet als Schlafmatratze, 
deren Grundaufbau eine besonders gute Luftzirkulatlon und damit einen Abtrans- 
port von abgesonderter Feuchtlgkeit des darauf Liegenden zulasst, die etnen be- 
sonders hohen Uegekomfort bietet, deren Druckharte auf die Kttrperzonen abge- 
stimmt 1st und individuell auf die BedOrfnlsse der darauf liegenden Person ange- 
passt werden kann, seibst dann, wenn die Bedurfnisse individuellen Schwankun- 
gen oder Veranderungen unterworfen sind, wie z. B. Im Falle langerer Bettlage- 
rlgkeit nach Krankheit oder Unfall, die welters eln gerlnges Gewicht aufweist und 
die vdtlig frei von metallischen Bauteilen ausgefOhrt 1st. 

Es sind vielfach Anstrengungen unternommen worden, den Komfort von Schlaf- 
matratzen zu erhohen und neuen Anforderungen gerecht zu werden. 

So welsen belsplelswelse herkOmmllche ^Taschenfedermatratzen" eln Hochst- 
mass an Luftdurchlassigkeit, und damit die FShlgkelt, vom menschlichen Kdrper 
wShrend der Schlaffase abgegebene Feuchtlgkeit vom Kdrper weg durch die 
Matratze zu transportieren, auf, sodass seibst bel erhdhter Transpiration auf- 
grund hbherer Umgebungstemperaturen, die im Kontakt mit dem menschlichen 
Korper befindliche Matratzenoberflache trocken erscheint. Als gravierender Nach- 
tell wlrd bel „Taschenfedermatratzen w die Tatsache angesehen, dass die Feder- 
elemente grundsatzlich aus Metalldraht aufgebaut sind. ZeitgemaBe Anforderun- 
gen zielen Jedoch auf elne „metallfrele w Matratzenausfuhrung. Ein weiterer 
Nachtell liegt In der Tatsache, dass die Federkennllnie und damit die Federungs- 
eigenschaften der Matratze nachtraglich nicht mehr verandert werden konnen 
und deshalb derartig ausgefflhrte Schlafmatratzen auf die individuellen BedQrf- 
nissen des Schlafenden nicht angepasst werden konnen. Fur die unterschiedli- 
chen Gewichte der Personen stehen Matratzen mit unterschiedllchen Federkenn- 
linien („Matratzenharte n ) zur Auswahl. 

Den neuen Anforderungen tritt die Industrie mit neuen Ausfuhrungsvarianten 
entgegen, die jedoch Immer nur einzelne Anforderungen abdecken, nicht jedoch 
alle wesentlichen Anforderungen erfullen konnen. 

Eine MaBnahme zur Erhohung des Liegekomforts und zur Berucksichtlgun g_ujv 
-feersehiedHche^HartezoneTr"WUfae7versucnt "mit einem System von Schraubenfe- 
dern aus Glasfasermaterial, die in rohrenartlgen Ausnehmungen elngefugt, quer 
zur Kdrperachse ausgerichtet, und in etwa in der Mitte der Matratzendlcke ange- 
ordnet sind und annahernd die gesamte Breite der Matratze einnehmen, zu errei- 
chen. Das Matratzengrundmaterial besteht aus Schaumstoff und der Durchmes- 
ser der rohrenartlgen Ausnehmungen betragt ca. 1/3 bis 1/2 der Matratzendlcke. 
Bei dieser als „Aurora-System" bekannten Ausfuhrungsvariante steht als gravie- 
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render Nachteil die Tatsache, dass aufgrund der geschlossenen Schaumkern- 
struktur, die kelne ausrelchende Luftzlrkulatlon In Dlckenrlchtung der Matratze 
erlaubt, der Abtransport von abgesonderter Feuchtlgkelt des Llegenden unzurel- 
chend 1st. Welters 1st bel dleser AusfQhrungsvarlante der Federungskomfort 
nachtragllch nlcht mehr veranderbar. 

Weltere AusfOhrungsvarlanten ersetzen metalllsche Federn durch ein System von 
Luftkammern. Bel derartigen Systemen slnd mehrere Luftkammern vorgesehen, 
die den unterschledllchen Matratzenbereichen zugeordnet slnd und damit unter- 
schledllche Hartezonen errelcht werden konnen. Dazu zShlen u. a. das 3-Zonen 
Luftbett der EP 0 992 206 Al und eln Luftbett-Rahmendeslgn der EP 1 093 739 
Al, fflr eln als „alrbed w bezelchnetes Matratzensystem, welches zusatzllch mit 
elektrlschen und elektronischen Komponenten zur Luftdruckuberwachung und - 
Anzelge sowle zur Luftdruckerzeugung mlttels elektrlscher Luftpumpe ausgerQs- 
tet 1st. Weltere AusfOhrungsvarlanten mlt 6 Luft-Kammern oder mit 10 Luft- 
Kammern, wle z. B. das als „alr touch" bezeichnete Matratzensystem, runden 
dlese Matratzensysteme ab. Nachteillg 1st bel alien dlesen Systemen der grund- 
satzllche Matratzenaufbau, der dadurch gekennzelchnet 1st, dass dlese Luftkam- 
mern In Summe nahezu den gesamten Liegebereich einnehmen, und damlt elne 
Luftzlrkulatlon sowle ein Abtransport von abgesonderter Korperfeuchtlgkeit des 
Llegenden durch die Matratze nlcht moglich 1st. Ein weiterer Nachteil betrifft den 
Einsatz von metalllschen Komponenten, Elektronik, elektrisch betrlebenen Luft- 
pumpen und AnzeigegerSten. 

Elne weitere bekannte AusfQhrungsvarlante einer Matratze mit Luftkammern be- 
steht aus einer einzigen Luftkammer, deren Befullung mit elner speziellen manu- 
ell betStigten Luftpumpe errelcht wlrd, die in die Matratzenumrandung integriert 
1st, und bel Belastung infolge Verlagerung des Korpergewichtes betatigt wird. Der 
In der Luftkammer aufgebaute Luftdruck kann mittels eines stufenlos einstellba- 
ren Ventlls verandert werden. Diese AusfQhrungsvarlante kommt ohne elektroni- 
sche Komponenten und ohne metalllsche Bauteile aus, weist jedoch den be- 
kannten Nachteil verhinderter Luftzlrkulatlon und somit elnen verhlnderten Ab- 
transport von abgegebener K6rperfeuchtigkeit auf. 

Weitere AusfOhrungsvarlanten beziehen sich auf Schaumkernmatratzen, wo 
durch Kombination unterschiedlicher Schnittmuster und Sch aumstoffvarianten 
— mlt_4jnteraGWedHehen-Hartegraderri^T^^ wird, In den einzelnen Liegeberei- 
chen unterschiedliche Druckwiderstande, zu erreichen. Bel aller Phantasie in der 
Schnittfuhrung und Schaumstoffauswahl ist eine ausrelchende Luftzlrkulatlon und 
damit ein Abtransport von abgesonderter Korperfeuchtigkeit bei geschlossenen 
Schaumkernmatratzen nur sehr eingeschrankt moglich und der Liegekomfort und 
das Federungsverhalten slnd nlcht veranderbar. 
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Die gegenstandliche Erflndung bezleht slch auf eine weltere Ausfuhrungsvariante 
einer Matratze, die in efner Kombination aus Schaumkern und spezlellen Luft- 
kammern aufgebaut 1st, und mlt Offnungen versehen 1st, die die Matratzendlcke 
durchdringen. 

Aufgabe der gegenstandllchen Erflndung 1st es, eine Matratze zu schaffen, die eln 
HGchstmass an Llegekomfort ermdglicht, eine auf die Kttrperzonen abgestlmmte 
Druckharte zulasst, deren Druckharte Individuell auf die BedOrfnlsse der darauf 
llegenden Person angepasst werden kann, selbst dann, wenn die Bedurfnisse 
Indlviduellen Schwankungen oder VerSnderungen unterworfen slnd wle z. B. im 
Falle ISngerer Bettlagerigkelt nach Krankheit oder Unfall, eln besonders hohes 
MaB an Luftzirkulatlon zulfisst und damit die Fahlgkelt, abgesonderte Kfirper- 
feuchtigkeit des Llegenden durch die Dicke der Matratze abzutransportieren, die 
welters eln geringes Gewlcht aufweist und die vdlllg frei von metalllschen und 
elektronischen Bauteilen ausgefuhrt 1st. 

ErflndungsgemaB werden diese Aufgaben dadurch gelfist, dass diese Matratze 
aus einem Schaumkern aufgebaut 1st, der mlt einer Vlelzahl von Bohrungen ver- 
sehen 1st, die die Dicke der Matratze durchdringen, diese Bohrungen mit Luft- 
kammern ausgefiillt sind, die wiederum als Hohlkdrper ausgefuhrt sind und mit- 
tels Querverbindungen miteinender derart verbunden sind, dass Luft ungehindert 
In diesem System von Luftkammern ausgetauscht werden kann, diese Luftkam- 
mern Zonenweise (vorzugsweise 3 bis 5 Zonen) miteinander verbunden sind, 
sodass unterschiedliche, den Kdrperzonen angepasste Drucke aufgebaut werden 
konnen. FQr jede der Zonen 1st eln spezielles Luftventll vorgesehen, mit dessen 
Hilfe der Druck in den Luftkammern individuell begrenzt werden kann. Integriert 
1st eine spezielle Vorrichtung, die als Luftpumpe ausgebildet 1st, mit deren Hilfe 
Druckverluste durch entweichende Luft ausgeglichen werden kSnnen und eine 
Druckerhohung im System vorgenommen werden kann. Ein Oberdruckventil ver- 
hindert ein Bersten der Luftkammern be! unbeabsichtigter Qberlastung des Sys- 
tems. 

In einer besonders bevorzugten AusfQhrungsvariante 1st die gesamte Oberflache 
des Schaumstoffgrundkorpers inklusive der O berflache der DurchgangsSffn ungen. 
-mit-einer Schlcht^as-toftuTidTjrcRla^Igem Material uberzogen. Auf diese Weise 
wird eine besonders groBe Luftkammer gebildet, die mit Schaumstoffmaterial 
ausgefullt ist. Unter Belastung werden die Luftkammer und das Schaumstoffma- 
terial zusammengedruckt, das Volumen in der Luftkammer wird reduziert und ein 
hSheres Druckniveau wird aufgebaut. Nach einer Entlastung nimmt das Schaum- 
stoffmaterial wieder seine ursprungliche Form ein, wobei das Volumen in der 
Luftkammer wieder vergroBert und der erhohte Druck abgebaut wird. Entwichene 
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Luft kann automatlsch nachgefQIlt (angesaugt) werden, mittels eines spezlellen 
Ventlls, ausgefiihrt ats ROckschlagventll, wenn die Luftkammer das maxlmale 
Volumen wleder elnnlmmt und dabel Im Inneren eln Unterdruck Infolge elnes 
vorangegangenen Luftverlustes erzeugt wlrd und Umgebungsluft mlt elnem hfi- 
heren Drucknlveau durch das Ventll In das Innere stromt, bis eln annSherndes 
Druckglelchgewicht elntrltt. 

Die Matratzenoberselte 1st mlt elner Auflageschlcht aus elnem besonders gut 
Feuchtlgkelt transportlerenden und antlbakterlellen Material versehen, die Mat- 
ratzenunterselte besteht aus elner besonders luftdurchlasslgen Schlcht. Seltllch 
slnd Seltenelemente aus elnem Schaummaterial mlt hdherer Druckharte vorge- 
sehen, damlt slch Personen bei Bedarf seltllch besser abstUtzen konnen. 



Bedingt durch die durchgehenden Ofmungen Im Matratzenkdrper slnd elne unge- 
hinderte Luftzirkulatlon und eln Transport von abgeschledener Kdrperfeuchtig- 
kelt, selbst bel verstarkter Transpiration infolge erhdhter Umgebungstemperatu- 
ren, durch die Matratze hindurch mfiglich. 

FOr den Uegekomfort slnd neben der Fahigkelt der ungehlnderten Luftzirkulatlon 
In der Matratze das Druckverhalten und die individuelle Druckverteilung wesent- 
lich. 

Ein weiterer Vortell ergibt sich aufgrund der durchganglgen Querbohrungen in 
der Reduzierung des Materlalanteils und damit verbunden mit elner 
Gewichtsreduzierung. 



Die Erfindung wird anhand der in den Figuren dargestellten Ausfuhrungsbeispiele 
naher beschrleben. 



Es zeigen Fig. 1 die erfindungsgemaBe Matratze schematisch in einer Draufsicht, 
Fig. la dieselbe Matratze in einer Seitenansicht von der Langsseite, Fig. lb die- 
selbe Matratze in einer Seitenansicht von der Schmalseite (FuB- bzw. Kopfende) 
und Fig. lc in einer SchrSgansicht. 

Weiters zeigen Fig. 2 eine erfindungsgemaBe Ausfuhrungsvariante einer Mat- 
ratze mit rohrenformigen Luftkammern, wobei zur besseren Darstellung die 
obere Auflageschicht (3) abgenommen wurde, Fig. 2a eine Schnittdarstellung der 
Matratze gemaB AusfQhrungsvarlante nach Fig. 2 entlang der Schnittlinie I-I und 
Fig. 3 eine SchrSgansicht in Explosionsdarstellung. 
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Rg. 4 zelgt eine AusfUhrungsvarlante elnes Druckklssens/elner Luftkammer (5), 
ausgefuhrt als rChrenartlger Hohlkdrper In Schraganslcht, Fig. 4a zelgt dleselbe 
AusfUhrungsvarlante In Draufslcht und Fig. 4b in Ansicht. 

Fig. 5 zelgt elne AusfUhrungsvarlante elnes Druckklssens/einer Luftkammer (5), 
ausgefUhrt als Vollzyltnder In SchrMganslcht, Rg. 5a zelgt dleselbe AusfUhrungs- 
varlante in Draufslcht und Rg. 5b in Ansicht. Bel dleser AusfUhrungsvarlante 1st 
eine Luftzirkulatlon nur durch zusStzllche Offnungen auSerhalb des Druckkls- 
sens/der Luftkammer mdgllch. 

Rg. 6 zelgt eine weitere AusfUhrungsvarlante elnes Druckkissens/elner Luftkam- 
mer (5) mlt elner 6ffnung fUr die Luftzirkulatlon, aufgebaut aus mehreren Uber- 
einander angeordneten, miteinander verbundenen Segmenten (vorzugswelse 
Torus artige Hohlkorper), die Innere Verbindungs6ffnungen fUr elnen Druckaus- 
gleich aufweisen, In Ansicht, Fig. 6a zelgt dleselbe AusfUhrungsvarlante Im 
Schnitt entlang der Schnittllnie II-II gem. Fig. 6 und Fig. 6b zelgt ein Detail X 
des Druckkdrpers gem. Fig. 6a. 

Fig. 7 zelgt Druckklssen/Luftkammern gem. Fig. 4 mlt Verbindungselementen in 
Relhe, vorzugswelse ausgeblldet als rohrenartlge Verbindungen zwischen den 
elnzelnen Druckklssen/Luftkammern, die zu jeweils elner Zone zusammengefasst 
werden und ein einheitliches Druckniveau aufweisen, In Schraganslcht, Fig. 7a 
zelgt dieselben Druckklssen/Luftkammern In Draufslcht und Fig. 7b in Ansicht. 

Fig. 8 zelgt Druckklssen/Luftkammern gem. Rg. 4 mlt kreuzweise Verbindungs- 
elementen, vorzugswelse ausgeblldet als rohrenartlge Verbindungen zwischen 
den elnzelnen Druckkissen/Luftkammern, die zu jeweils elner Zone zusammen- 
gefasst werden und ein einheitliches Druckniveau aufweisen, in Schraganslcht, 
Rg. 8a zeigt dieselben Druckkissen/Luftkammern in Draufslcht. 

Rg. 9 zeigt Druckkissen/Luftkammern gem. Rg. 5 mit Verbindungselementen in 
Reihe, vorzugswelse ausgeblldet als rbhrenartige Verbindungen zwischen den 
elnzelnen Druckkissen/Luftkammern, die zu jeweils einer Zone zusammengefasst 
werden und ein einheitliches Druckniveau aufweisen, in Schraganslcht, Fig. 9a 
zeigt dieselben Druckkissen/Luftkammern in Draufslcht und Fig. 9b In Ansicht. 

Fig. 10 zeigt eine AusfUhrungsvarlante elne s Matratzen k erns jT^JDurcjTgajig^off-. 
• nungen fGrdte ^TifnaTfme "a^TSruckkissen/Luftka m mern und zusatzlichen Durch- 
gangsoffnungen fUr eine ausreichende Luftzirkulation in Draufsicht. 

Rg. 11 zeigt eine bevorzugte AusfUhrungsvarlante eines Matratzen kerns, aufge- 
baut aus zwel Lagen Schaumstoff mit unterschiedlichen Hartegraden, mit durch- 
gehenden Offnungen zur Aufnahme von Druckkissen/Luftkammern, in Draufsicht 
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und Fig. 11a zelgt eine Schnittdarstellung des Matratzenkerns entlang der 
Schnittllnle III-III gem. Fig. 11. 

Fig. 12 zelgt eine AusfQhrungsvariante elner erflndungsgemaBen Matratze, aus- 
gerlchtet auf elnen optimalen Llegekomfort, In SchrSganslcht. Dlese AusfQh- 
rungsvariante 1st mlt zusStzllchen Einrichtungen versehen, die eine indlvfduelle 
Regulierung des Llegekomforts eriaubt. Dazu slnd Druckregeleinrichtungen vor- 
gesehen, die indlviduelle Druckniveaus In den zu jeweils elner Zone zusammen- 
gefassten Druckklssen/Luftkammern ermoglichen. Es slnd mlndestens 1 Zone, 
vorzugswelse jedoch 3 Zonen, den Kdrperberelchen Kopf/Nacken/Schulter (mltt- 
lerer Druckwlderstand), Rumpf (hoher Druckwlderstand) und Schenkel/Fu6 
(mittlerer Druckwlderstand) bzw. 5 Zonen, den Kdrperberelchen Kopf/Nacken 
(mittlerer Druckwlderstand), Schulter (nledriger Druckwlderstand), Rumpf (hoher 
Druckwlderstand), Schenkel (nledriger Druckwlderstand) und FuB (mittlerer 
Druckwlderstand) vorgesehen. 

Eine besonders bevorzugte AusfQhrungsvariante elner erflndungsgemaBen Mat- 
ratze zelgt Fig. 13 In Draufsicht und Fig. 13a Im Schnitt entlang der Schnittllnle 
IV-IV gem. Fig. 13. Bel dieser AusfQhrungsvariante 1st die gesamte 
Matratzenoberflache Inklusive der Oberflache der durchgehenden dffnungen mlt 
einer luftundurchiasslgen Schichte uberzogen. Eine gQnstige Beelnflussung des 
Federungsverhaltens 1st durch zusStzliche zyllndrische EinschubkSrper (5b), die 
aus besonders groBporigem Schaumstoffmaterlal bestehen und die Durchgangs- 
Sffnungen (6) weitestgehend ausfullen, gegeben und in Fig. 13b dargestellt. Eine 
Schnittdarstellung entlang der Schnittllnle V-V dieser AusfQhrungsvariante 1st in 
Fig. 13c dargestellt. 

Fig. 14 zelgt die bevorzugte AusfQhrungsvariante elner Doppelmatratze in 
Schr§gansicht. 

Die Matratze gemSB AusfQhrungsvariante nach Fig. 1 bis 3 und 10 bis 13 weist 
eine Lange L (la), eine Breite B (lb) und eine Gesamthohe H (lc) auf und die 
Matratze gemaB Fig. 14 (Doppelmatratze) weist eine Gesamtbreite 2xB (lb) auf. 
Grundsatzlich sind die Matratzen aus einem Kern (1) aus Schaumstoffmaterlal, 
den Seitenteilen (2a, 2b) aus Schaumstoffmaterlal mit haherer Druckh§rte, einer 
oberen Auflageschicht (3) aus besonders luftdurchlSsslgem und hydrophobem 
Material, bevorzu ot mi^ajiljbalrterieaien-giq&Fififihaft^F^ imd-^irm^ntw^H Aufla- 
geschicht (4) aus luftdurchlassigem Material aufgebaut. Mittels einer Vielzahl von 
Offnungen (6), welche die Hohe des Kerns (1) der Matratze durchdringen, wird 
eine hohe Luftzirkulatlon ermSglicht, mit der ein Transport von abgesonderter 
Korperfeuchtigkeit durch die Matratze hindurch erfolgt. Die bevorzugte Trans- 
portrichtung (6a) von Korperfeuchtigkeit ist vom Korper weg nach unten, durch 
die Matratze hindurch, gerichtet. Zur Erhohung des Liegekomforts wird neben 
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der Luftzlrkulatlon der Druckwlderstand, den die Matratze auf den darauf Liegen- 
den ausubt, durch geefgnete MaBnahmen beeinflusst. Die gesamte Matratze 1st 
mit einem hier nlcht nSher dargestellten Qberzug versehen, ausgefUhrt aus vor- 
zugsweise antibakteriellem Textl I material, der u. a. der Matratze den erforderll- 
chen Zusammenhalt verleiht. 

In elner ersten Ausfuhrungsvariante gemSB Fig. 1 bis 3 sind zur Erzielung elnes 
hohen Uegekomforts rOhrenartlge Druckkissen/Luftkammern (5) vorgesehen, die 
in Durchgangs&ffnungen (Id) im Matratzenkern (1) eingefugt sind, und eine freie 
Durchgangsttffnung (6) aufwelsen, damit eine ausreichende Luftzlrkulatlon und 
damit ein Abtransport von abgesonderter Kdrperfeuchtigkeit des Llegenden 
stattfinden kann. Die H6he des Druckkissens/der Luftkammer entsprlcht der 
H6he des Matratzenkerns, vorzugsweise in einem Bereich von 100 bis 250 mm, 
und der AuSendurchmesser der Druckkissen/Luftkammern entsprlcht dem 
Durchmesser der dffnungen (Id), vorzugsweise In einem Bereich von 30 bis 100 
mm. Wesentlich zur Erreichung elnes hohen Uegekomforts 1st welters die M6g- 
llchkelt, den einzelnen Korperberelchen unterschiedllche Druckwiderstande ent- 
gegenzusetzen. Dies wird dadurch erreicht, dass die einzelnen Druckkis- 
sen/Luftkammern (5) Zonen weise zusammengefasst werden und jeder Zone 
eine individuelle Druckharte zugewiesen werden kann. Bevorzugt sind bei der 
AusfQhrungsvariante mit drei Zonen der Zone A (9), dies entsprlcht dem Kopf-, 
Nacken- und Schulterbereich, eine geringere Druckharte zuzuordnen, der Zone B 
(10), dies entsprlcht dem schwereren Rumpfbereich, eine h6here Druckharte zu- 
zuordnen und der Zone C (11), dies entsprlcht dem Schenkel- und FuSbereich, 
wiederum eine niedrigere Druckharte zuzuordnen bzw. bei der Variante mit funf 
Zonen und drei Druckniveaus der Zone Al, dies entsprlcht dem Kopf- und IMa- 
ckenbereich, eine mittlere Druckharte, der Zone CI, dies entsprlcht dem Na- 
ckenbereich, eine niedrige Druckharte, der Zone B, dies entsprlcht dem Rumpf- 
bereich, eine hohe Druckharte, der Zone C2, dies entsprlcht dem Schenkelbe- 
reich, eine niedrige Druckharte und der Zone A2, dies entsprlcht dem FuSbereich, 
eine mittlere Druckharte zuzuordnen. Unterschiedliche Druckhar- 
ten/Druckwiderstande konnen auf unterschiedliche Weise erreicht werden. Bei 
annahernd gleichen Druckverhaitnlssen in den Druckkissen/Luftkammern (5) be- 
wirken unterschiedliche Abstande der Druckkammern/Luftkissen von einander 
einen unterschiedlichen Druckwiderstand auf den darauf Llegenden. Ein ver- 

gieichbares Erq ebnis ias st-_-Slch. aucb- . - erzielen, — wenn — den— - Drtrckkis=" 

sen/Luftkammern (5) Zonen weise unterschiedliche Drucke zugeordnet werden. 
Eine weitere Moglichkeit besteht in der Kombination der beiden erstgenannten 
Varianten. 

Eine Luftzirkulation ist durch ein rohrenartig aufgebautes Druckkissen (5) gemaB 
Rg. 4 bis Fig. 4b und Fig. 6 bis Fig. 6b mdglich. Bei der Ausfuhrungsvariante 
nach Fig. 4 ist das Druckkissen (5) aus luftundurchiassigem Folienmaterial auf- 
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gebaut und besteht aus elnem auBeren Zyllnder und elnem Inneren Zyllnder (6) 
und elnem oberen und unteren Abschlusselement. Auf diese Welse wird, nach- 
dem Luft mlt elnem, Ober dem atmospharlschem Luftdruck llegenden Drucknl- 
veau in die Kammer gefullt wird, eln „rohrenartlges« Druckklssen geblldet. Eine 
Luftzlrkulation (6a) 1st durch die Innere Offnung (6) ungehlndert mCgllch. Die 
Hohe des Druckklssens entsprlcht der Hdhe des Matratzenkerns (1) und der Au- 
Bendurchmesser entsprlcht dem Durchmesser der Ofmungen (Id) Im Matratzen- 
kern. Bel der Ausfuhrungsvarlante nach Rg. 6 bis Fig. 6b 1st das Druckklssen (5) 
aus mehreren, vorzugswelse aus 2 bis 6 Elnzelkammern (5a) aufgebaut, die 
Oberelnander (legend angeordnet und derart verbunden sind, dass Insgesamt ein 
druckdichtes Druckklssen geblldet wlrd, mit innen llegenden Ofmungen (5b), die 
elnen Lufttransport (5c) von einer Elnzelkammer zur anderen erlauben und damlt 
einen Druckausglelch Im Druckklssen (5) ermOglichen. Der Aussendruchmesser D 
(5d) entsprlcht dem Durchmesser der dffnungen (Id) Im Matratzenkern (1). Fur 
die Luftzlrkulation (6a) 1st die Innere 6ffnung (6) vorgesehen. 

Bel einer weiteren Ausfuhrungsvarlante eines Druckklssens gem. Fig. 5 bis Fig 
5b sind zusatzllche Ofmungen (6) gem. Fig. 10 fur die Luftzlrkulation (6a) Im 
Matratzenkern erforderllch. Bel dieser Ausfuhrungsvarlante slnd die Druckklssen 
(5) als Vollzylinder ausgebildet. Durchmesser und H6he entsprechen den Aus- 
fuhrungsvarianten nach Rg. 4 und Rg. 6. 

Grundsatzlich sind mehrere Druckklssen (5) zu einer Zone (z. B. 9) zusammen- 
gefasst, wobei die Matratzenliegeflache in insgesamt eine einzige Zone Oder 
mehrere Zonen gem. Rg. 3, vorzugswelse 3 bis 5, unterteilt seln k6nnen. Inner- 
halb einer Zone weisen die Druckkissen/Luftkammern ein einheitliches Druckni- 
veau auf. Dies wird dadurch erreicht, dass die einzelnen Druckkis- 
sen/Luftkammern (5) gem. Fig. 7 bis Rg. 9b mittels spezieller Verbindungsele- 
mente (7, 8) linear oder kreuzweise mlteinander derart verbunden sind, dass ein 
Lufttransport von elnem Druckklssen/einer Luftkammer (5) zur nachsten unge- 
hlndert mdglich 1st und damlt ein Druckausglelch innerhalb der zu einer Zone (9 
10, 11) zusammengefassten Druckkissen/Luftkammern (5) erreicht wird Diese 
Verbmdungselemente (7, 8) sind vorzugsweise auf der Matratzenunterseite, also 
der von der Liegeflache (3) abgewandten Seite, angeordnet. 

Der Kern (1) der Matratze 1st in einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsvari- 

ante- mel^Hig^vor^gsweise-zweiteHigT-^usgemhrt^SemaB^^^ 

ante nach Rg. 11 und Rg. lia besteht der Matratzenkern aus zwei Lagen 

Schaumstoffmateriais (1', 1") mit unterschiedllcher Harte, wobei die untere Lage 

d") vorzugsweise aus einem Schaumstoffmaterial hoherer Harte besteht Damit 

lassen sich die Federungseigenschaften und der Liegekomfort welter positiv be- 

einflussen. 



Eine weltere, besonders bevorzugte AusfUhrungsvariante einer komblnlerten 
Schaumstoff- Druckklssenmatratze 1st aus insgesamt elnem elnzlgen bzw. aus je 
Zone elnem Druckkissen/Luftkammer (5) aufgebaut. Bel dleser Ausftihrungsvarl- 
ante gem. Fig. 13 und Rg. 13a besteht der Matratzenaufbau aus dem Matratzen- 
kern (1) aus Schaumstoffmaterial, der mlt elner Vlelzahl von dffnungen (6) fQr 
die Luftzlrkulatlon (6a) versehen 1st und elnem luftdichten Uberzug (5a) aus z. B. 
Folienmaterlal, wobei die gesamte Oberfiache, also auch die Wandung der 6ff- 
nungen (6) mit diesem Uberzug luftdicht bedeckt 1st. Der Matratzenkern hat hler 
zwei Aufgaben zu erfullen und zwar zum einen den Gesamtdruckwlderstand der 
Matratze zu unterstutzen und zum anderen die Deformation der Matratze nach 
einer Druckbelastung wleder auszugleichen und gleichzeitig den luftdichten Uber- 
zug wleder In seine ursprQngliche Form zu brlngen und dabel das Volumen zu 
vergrdBern. Unter Druckbelastung wird das Volumen des luftdichten Oberzuges, 
welches eln Druckklssen/elne Luftkammer (5) bildet, verringert und der Innen- 
druck dabel erhbht. Um zu verhlndem, dass unter Druckbelastung die Innenwan- 
dung (5) der Durchgangsdffnungen (6) ausbeult, und dabel eln undefinlerter, 
niedrigerer Druckzustand eintreten wurde, sind fur eine abgewandelte AusfUh- 
rungsvariante besonders luftdurchlasslge Schaumstoffzyllnder (5b) vorgesehen, 
die in die Durchgangsoffnung elngeschoben werden und einen GroBteil des Vo- 
lumens der Durchgangsdffnung (6) ausfullen. Leckverluste werden nach dem Ex- 
pandieren der Matratze mlttels eines RGckschlagventils ausgeglichen. Eine Un- 
terteilung der Liegeflache in Einzelzonen bzw. eine Zonen weise Abstlmmung des 
Druckwiderstandes 1st mittels individueller Abstande und GroBenordnung der 
Durchgangsdffnungen vorgesehen. 

Zur Erhohung des Liegekomforts 1st vorgesehen, die Liegeflache in mehrere Zo- 
nen zu gliedern, vorzugsweise in drei Zonen, die den Korperbereichen zugeord- 
net werden konnen, und unterschledliche Druckwiderstande einzustellen. Dazu 
sind spezlelle, metallfreie Druckregelventile vorgesehen, die stufenlos reguliert 
werden konnen, und seitlich oder am FuBende der Matratze angeordnet sind. Mit 
diesem Druckregelventil wird ein Systemdruck voreingestellt, der unter Belas- 
tung dem maximalen Druckwiderstand entspricht. In Fig. 12 1st eine Matratze mit 
einer Dreizonen Unterteilung dargestelit. Den drei Zonen 1st Jewells ein Druck- 
Regelventil zugeordnet. In Fig. 12a ist eine AusfUhrungsvariante mit funf Zonen 
und drei Druckregeleinrichtungen dargestelit. Leckverluste werden mittels einer 
. integrierten Luftpump.e-.C12)^ausgeqli.checu - Diese- Luftpumpe--ist-voraugsweise-in-- 
die Unterlage der Matratze integriert und presst unter Belastung nach z. B. einer 
Gewichtsverlagerung des Liegenden komprimiertes Luftvolumen aus dem Pum- 
penkorper mittels Luftleitungen (15) uber das Druckregelventil (14a, 14b, 14c) in 
der Reglereinheit (13) in das Druckkissen/die Luftkammer (5) bis zum voreinge- 
stellten Maximaldruck ein, Ein Uberdruckventil verhindert ein Bersten, z. B. in- 
folge Uberlastung, der Druckkissen/Luftkammern. 
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Doppelmatratzen gem. Rg. 14 sind grundsatzllch aus Einzelmatratzen (1) aufge- 
baut und mlttels spezieller Verblndungselemente (15a, 15b) verklebt, derart, 
dass etne gro3fiachlge Klebeverblndung mlt Scherbeanspruchung ermdgllcht wird 
und nur elne klelne verblelbende Restfiache als Stumpfklebestelle (15c) ver- 
bleibt, die nur eine untergeordnete Festlgkeitsanforderung zu erfiillen hat. Die 
Hauptbelastungskrafte wahrend elnes Transportes bzw. wahrend elner normal 
Qbllchen Belastung werden von den Verblndungselementen unter Scherbelas- 
tung 1 aufgenommen. FQr Doppelmatratzen slnd dleselben AusfQhrungsvarlanten 
wie fur Einzelmatratzen vorgesehen. Bin indlvldueller Llegekomfort 1st mlttels der 
je Matratzenselte vorgesehenen Druckregelventlle garantlert. 
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PATENTANSPRQCHE 

1. Matratze, die elnen hohen Anspruch an Komfort, Luftdurchiassigkeit und 
damit die FShlgkeit, vom Kdrper abgeschiedene Feuchtigkeit vom Kfirper 
weg zu transportleren, bel glelchzeitig geringem Gewicht erfCkllt, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Matratze aus eine Komblnation aus Schaum- 
stoffmaterlal (1) und luftgefOllten Druckklssen (5) besteht und Durchgangs- 
dffnungen (6) aufwelst. 

2. Matratze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass elne bbere 
Auflageschlcht (3) aus elnem besonders gut luftdurchiasslgem Material vor- 
gesehen 1st, die auf dem Matratzenkern (1) aufllegt, und den Abtransport 
von ausgeschledener KOrperfeuchtlgkelt vom K&rper weg unterstutzt. 

3. Matratze nach elnem der Anspruche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Matratzenkern (1) auf einer unteren Auflageschlcht (4), aus luft- 
durchiasslgem Material, aufliegt. 

4. Matratze nach elnem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 

dass der Llegekomfort mlttels spezieller Druckklssen (5), die als Hohlzylin- 
der aufgebaut sind, errelcht wird. 

5. Matratze nach elnem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anordnung der Druckklssen (5) den K6rperzonen angepasst 1st. 

6. Matratze nach elnem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Druckklssen in Zonen zusammengefasst sind, und individuelle 
Druckwiderstande je Zone vorgewahlt werden konnen. 

7. Matratze nach elnem der Anspruche 1 bis 3 und 5 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Druckklssen als Vollzyllnder ausgebildet 1st. 

8. Matratze nach elnem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass zusatzliche Offnungen (6) Im Matratzenkern (1) vorgesehen sind, die 
nicht mlt Druckkissen ausgefullt werden und die Luftdurchlassigkeit be- 
gunstigen. 

97 " Mafratze nacfTeTnem cfeF AnspTuch'eT bis 8, dadurch^gekennzeichnet, 

dass das Druckkissen (5) aus mehreren Segmenten aufgebaut ist, die uber- 
einander liegend angeordnet sind und mittels innerer Verbindungsoffnungen 
ein Druckausgleich erfolgt. 

10. Matratze nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Druckkissen (5) nebeneinander angeordnet mittels Verbindungs- 
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elementen (7) verbunden slnd, sodass efn Druckausglelch Ober mehrere 
mlteinander verbundene Druckklssen erfolgen kann. 

Matratze nach elnem der Ansprtiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die benachbarten Druckklssen kreuzweise mittels Verblndungsele- 
menten (7, 8) mitelnander verbunden slnd, sodass eln Druckausglelch Ober 
mehrere, zu einer Zone zusammengefassten Druckklssen erfolgen kann. 

Matratze nach elnem der Ansprtiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 

dass der Matratzenkern aus elner Schlchte aufgebaut 1st. 

Matratze nach elnem der Ansprtiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 

dass der Matratzenkern aus mehreren Schlchten (1', 1"), mindestens jedoch 
2 Schlchten aufgebaut 1st, mit unterschiedllchen Hartegraden, sodass optl- 
male Federungselgenschaften erzielt werden kfinnen. 

Matratze nach elnem der Ansprtiche 1 bis 13, dadurch gekennzelchnet, 

dass mehrere Druckklssen zu einer Zone zusammengefasst werden und der 
werden n ka d nn Ser 2006 regelbaren Vent,ls st ^os eingestellt 

Matratze nach elnem der Ansprtiche 1 bis 14, dadurch gekennzelchnet, 
dass die Liegeflache In mehrere Zonen, vorzugswelse drel Zonen (9, 10 11) 
Oder 5 Zonen unterteilt wird, die Druckklssen je Zone mittels der Ve'rbln- 
dungselemente (7, 8) mitelnander verbunden und je einem Regelventil zu- 
geordnet sind, sodass den einzelnen Zonen Individuelle Drticke zugeordnet 
werden kfinnen. " 

Matratze nach einem der Ansprtiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Liegeflache In mehrere Zonen, vorzugswelse 5 Zonen unterteilt 
wird, -die Druckklssen je Zone mittels der Verbindungselemente (7, 8) mlt- 
einander verbunden und drei oder 5 Regelventilen zugeordnet sind, sodass 
den einzelnen Zonen individuelle Drticke zugeordnet werden k6nnen. 

Matratze nach einem der Ansprtiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, 

dass dem System von Luftkissen Luft zugefQhrt werden kann, mittels elner 
aus elastischen Elementen und Ventilen aufgebauten Luftpumpe (12) an- 
-Je^eriirmrm^T-m^tz^zwr Int^riertm-dl^cmtffre-Aafla-geschlchtr- 
(4) der Matratze oder integriert in den Matratzenkorper, sodass eln Luftfor- 
dervorgang aufgrund einer Gewichtsverlagerung der liegenden Person er- 
moglicht wird. 



18. Matratze nach elnem der AnsprQche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, 

dass mittels der Luftpumpe (12) und der Druckregelelnrlchtung (13) eln 
Druckverlust Infolge Leckverlust ausgegllchen werden kann. 

19. Matratze nach elnem der AnsprQche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, 
dass mittels der Luftpumpe (12) und der Druckregelelnrlchtung (13) elne 
gezlelte Druckerhohung In den Druckklssen aufgebaut werden kann. 

20. Matratze nach elnem der AnsprQche 1 bis 3 und 12 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Matratzenkern mlt den DurchgangsSffnungen 
(6) Insgesamt von elner luftundurchlasslgen Schlcht Qberzogen 1st. 

21. Matratze nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass eln spezlelles 
Ventll, ausgefQhrt als regelbares ROckschlagventll, vorgesehen 1st, urn 
Leckverluste auszuglelchen, wenn nach elner Entlastung der Matratze, das 
Schaumstoffmaterlal den Matratzenkfirper wleder In seine ursprQngllche 
Form expandlert und Im Inneren dabel eln Unterdruck entsteht. 

22. Matratze nach elnem der AnsprQche 19 bis 20, dadurch gekennzeichnet, 
dass die DurchgangsSfmungen (6) mlt elnem Schaumstoffzyllnder (5b) aus 
besonders luftdurchlassigem Schaumstoffmaterlal ausgefullt 1st. 

23. Matratze nach elnem der AnsprQche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Systemdruck In den Druckklssen zwlschen 0,1 bar und 0,6 bar, 
vorzugsweise zwlschen 0,15 bar und 0,30 bar llegt. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Die Erflndung betrlfft elne Matratze, vorzugswelse verwendet als Schlafmatratze, 
die aus einem Kern (1) aus Schaumstoffmaterial, aus Luft gefQIIten Druckkissen 
(5) und elner oberen Auflagefiache (3) und unteren Auflagefiache (4) aus beson- 
ders luftdurchiasslgem Material, besteht und die elne Vielzahl von Durchgangs- 
dffnungen (6) aufwelst, damit elne optlmale Luftdurchiasslgkelt und damlt die 
FShigkelt, vom Kdrper ausgeschledene Luftfeuchtigkelt durch die Matratze hln- 
durch vom Kdrper weg zu transportleren, ermdgllcht wird, die welters einen be- 
sonders hohen Liegekomfort bietet, deren DruckhSrte auf die Kttrperzonen abge- 
stimmt 1st und Indivlduell auf die BedQrfnlsse der darauf liegenden Person ange- 
passt werden kann, selbst dann, wen die BedQrfnlsse individuellen Schwankun- 
gen oder VerSnderungen unterworfen slnd, eln geringes Gewicht aufwelst und 
frei von metallischen sowie elektronischen Bauteilen ausgefuhrt 1st. Ein Integ- 
rlertes System bestehend aus Druckregelventilen und einer Luftpumpe ermdg- 
llcht den Ausgleich von Leckverlusten und elne Erhdhung des Druckwiderstandes. 

Die Druckkissen konnen als Hohlzylinder, Vollzylinder oder mehrteilig, aus Gber- 
einanderliegenden torusartigen Segmenten ausgebildet sein. In einer besonderen 
AusfQhrungsvariante besteht das Druckkissen aus einem luftundurchlassigen 
Uberzug (5a) des Matratzenkerns (1). 
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Fig. 1 
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Fig. 2 




Fig. 2a 
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Fig. 4a 




Fig. 4b 
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Fig. 5 
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Fig. 5a 
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Fig. 6a 
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Fig. 6b 




Fig. 7a 
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Fig. 9a 



A1 184/200 3 



» * WU IVOO C 

o f o t « i or© 

o © r o r o S 

t- * «» c < t r p o 

< o r or o c o< ec oo cor 




» 
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